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© Ecrou cyttndrique a sertir en aveugle. 

© L'ecrou est immobilise en rotation apres son sertissage 
dans le trou (40) d'un support (4) afin de resister a des 
couples de vissage s'etendant jusqu'au moins 3,6 m/kg. A 
cette fin, l'ecrou comprend des cannelures (5) saillantes sur 
la peripheric externe du fourreau cylindrique (3) et sous la 
tete afin que ces cannelures penetrent dans la paroi du trou 
(40) lors du sertissage. Les cannelures (5) peuvent etre plus 
longues que I'epaisseur du support (4) pour que leurs 
extremites sur le bulbe (60) forme lors du sertissage 
penetrent dans la face cachee (42) du support. L'ecrou peut 
comporter des cannelures (21) saillantes sur la face sous- 
jacente (20) de la tete qui penetrent dans la face visible (41) 
du support 



00 
IA 
CO 



FIGL5 




o 



Ul 



C'OycJon Printing Comoany Ltd 



0077858 



- i - 

ECROU CYLINDRIQUE A SERTIR EN AVEUGLE 

La presente invention concerne un e*crou cylindrique a sertir en 
aveugle dans le trou d'un support. L'ecrou comprend une tete a symetrie 
axiale et un fourreau a extremite taraudSe. 

De tels Serous & sertir, appel€s ggalement rivets aveugles ou bor-" 
gnes taraudes, ont actuellement leurs fourreaux ayant une surface 
extcrne completement lisse. La fixation au support est realisee par 
un pincement du support 2i sertir entre la tete de l'ecrou et la par tie 
du fourreau mise en bulbe par traction sous le support, du cot£ borgne 
ou ncnvu du fourreau. Apres sertissage, la surface lisse exteme du 
fourreau de l'ecrou peut tourner dans le trou du support, ce qui rend 
difficile aussi bien le vissage que le devissage de tout organe a 
extremite* filetee 1 fixer sur le support par l'intenngdiaire de son 
vissage dans l'extremitg taraudee du fourreau de l'£crou. 

L' invention a pour but de reme"dier aux inconvenients pricedents. 

A cette fin, I'ecrou a sertir conforrae a* I'invention est carac- 
terise en ce qu'il comprend des cannelures saillantes sur la peri- 
pheric externe du fourreau et sous la tete. Lors de la traction exercee 
par I'appareil de pose de I'icrou, les cannelures penetrent au moins 
dans la paroi du trou du support et ainsi immobilise en rotation I'ecrou 
dans le support, ce qui empeche toute rotation ulterieure de I'ecrou 
lors du vissage ou du devissage d'un organe filete £i fixer au support. 

Par exemple, pour une vis ayant un diametre filete de 6mm a visser 
dans un ecrou cannele selon I'invention, I'ecrou serti dans le support 
reste immobile et resiste a des couples de vissage s'etendant jusqu'a 
3,6 m/kg, alors que des ecrous connus a fourreau lisse ayant des di- 
mensions analogues tournent dans le trou du support sous 1' action d'un 
couple de vissage de l'ordre de 2,4 m/kg. 

Selon un mode de realisation prefere, les cannelures de I'ecrou 
selon I'invention sont des generatrices externes du fourreau et ont 
des longueurs plus grandes que l'epaisseur du support afin que celles- 
ci penetrent dans la face cachee du support autour du trou, lors de la 
formation du bulbe. L' ecrou peut comprendre un alesage lisse dans la 
tete entoure par les cannelures, lequel alesage a un diametre plus grand 
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que I'extremite taraudee du fourreau afin que la faihle epaisseur 
de cette partie de I'ecrou puisse se prater au pliage en bulbe. 

D'autres avantages de 1* invention apparaitront plus clairement 
& la lecture de la description qui suit de plusieurs modes de rea- 
lisation preferes en reference aux dessins annexes corfespondants , 
dans les quels : 

- i a Fig. I est une vue mixte montrant d'une part & gauche de • 
l'axe de symetrie de l f ecrou cannele, la partie externe de I'ecrou 
avec ses cannelures et d r autre part, & droite de l'axe de symetrie, 
une vue en coupe de I'ecrou avant sertissage sur son support ; 

-r la Fig. 2 est une section le long de la ligne A- A de la Fig. I 
& travers les cannelures ; 

- la Fig. 3 est une vue mixte analogue a la Fig. 1 montrant l'ecrou 
en cours de sertissage sur un support ; 

- la Fig. 4 est une vue mixte analogue & la Fig. 1 montrant l f €crou 
serti sur le support ; et 

- la Fig. 5 est une vue en perspective et en coupe axiale de I'ecrou 
serti sur le support. 

Tel que montre & la Fig. 1, I'ecrou cannele 1 comprend une tete a 
symetrie axiale 2, plate et cylindrique par exemple comme illustre, ou 
bien fraisee, et un fourreau cylindrique 3- Le fourreau 3 traverse un 
trou 40 pratique dans un support plan 4 ayant'une faible epaisseur et 
la tete 2 repose sur I'une des faces 41 du support. Le support 4 peut 
etre une tole metallique ou une plaque en matiere synthetique, bois 
ou autre materiau agglomere tels qu'Isorel (marque deposee) , contre- 
plaque ou similaire. L'ecrou 1 est de preference en acier bien qu r il 
puisse etre en acier inoxydable, laiton, duralumin ou autre alliage. 

Le fourreau cylindrique 3 de l'ecrou presente a l'exterieur, en 
partie haute, sous la tete 2, des cannelures 5 qui sont equireparties 
£ la peripherie du fourreau le long de generatrices de preference plus 
longues que 1* epaisseur du support 4. Comme montre & la Fig. 2, chaque 
cannelure 5 a une section pratiquement en triangle equilateral dont 
une hauteur est radiale. Le diametre de I'enveloppe externe des canne- 
lures est pratiquement egal 3. celui du trou 40. Le diametre de l'en- 
veloppe du fond des cannelures est pratiquement egal au diametre 
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ext£rieur de la partie restante 30dufourreau. L'extremite* de la partie 

30 est terminee par un chanfrein 3] w 

L 1 interieur de l'ecrou 1 coroprend xin alesage axial lisse 6 qui 

a roe longueur superieure a celle de la tete -1 et des cannelures 5> 
5 et un trou taraude axial 32 qui est debouchant, comme illustre", ou qui 

est borgne lorsqu'une etanche*ite* a un fluide ou a I'humidite" est 

requise. Le diametre de 1 'alesage 6 est plus grand que celui du trou 

taraude 32 et a une valeur appropriee pour une deformation par ser- • 

tissage, comme on le verra dans la suite. 
jq On decrit maintenant la pose par sertissage en aveugle de I'ecrou 

1 sur le support 4, en reference aux Figs. 3 a 5. 

AprSs 1* introduction du fourreau 3 a travers le trou 40 du support 

jusqu'a l*application de la tete 2 contre la face 41 du support, l*en- 

cluroe cylindrique 7 d'un appareil a sertir connu, de preference 
15 pneumatique, est plongee dans l'alesage 6. L'extremite filetee 70 de 

I'enclume 7 est vis see dans le trou 32 jusqu f a ce que I'epaulement 71 * 

pr^cSdant l f extremite filetee 70 soit appliquee contre la tete 2 de 

l*£crou. 

Puis, en actionnant les poign€es -non representees— de l 1 appareil 
20 & sertir, une traction est produite vers le haut sur le trou taraude 
32 a I'encontre de la force d r application de I'epaulement 71 sur 
la tete 2, comme indique par les f leches opposees dans la Fig. 3. La 
traction provoque du cote de la face cachee 42 du support, la mise en 
bulbe 60 de la partie alesee 6 ayant une epaisseur relativement faible. 
25 Au fur et a mesure de la traction exercee par les poignees de 1' appareil, 
le bulbe 60 s'ecrase sous la face 42 pour former une collerette, comme 
montre a la Fig. 4 et les cannelures 5 penetrent de plus en plus for- 
tement, pour partie dans la paroi du trou 40 du support et pour partie 
dans le rebord du trou 40 sur la face cachee 42. Ainsi, la collerette 
30 60 et la tete 2 entretoisent le support, et les cannelures 5 intimement . 
ancre*es au support 4 empechent toute rotation de l T ecrou 1 par rapport 
au support 4 lors du devissage de l'extremite filetee 70 de l'enclume 
7 et du vissage et devissage uMrieurs de I'organe filete a fixer au 
support 4 par l'intermediaire de l'ecrou 1. 
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Selon une autre variants de I 1 invention, la face sous-jacente 

20 de la tete contigue au fourreau 3 comprend des cannelures sail lan tes 
21. Ces cannelures 21 sont de preference radlales et en nombre egal a 
celui des cannelures axiales 60. L'ecrou caimele selon cette variante 

5 resiste & des couples de vissage plus eleves, du fait que les cannelures 

21 penetrent et s'ancrent dans la face visible 41 du support 4 sous la 
pression exercee par 1 ' epaulement 71 de l'enclume 7 lors du sertissage 
de l'ecrou. 

Ainsi, les cannelures s'ancrent dans le support et immobilisent 
10 en rotation l'ecrou sur le support en trois principaux endroits, a 

savoir : la face sous-jacente 20 de la tete 2 contre la face visible 41, 
la peripherie externe du fourreau 3 contre la paroi du trou 40 et 
le dessus du bulbe 60 contre la face cachee 42. Les cannelures 21 de 
la face sous-jacente 20 de la tete et les extremites des cannelures 5 
15 sur le dessus du bulbe 60 entretoisent le support 4 apres le sertissage 
de l'ecrou 1 . 

L'ecrou cannele conforme a l f invention se pose par tout ou no- 
taimnent : 

- une fixation demontable est souhaitee, 
20 - la pose en aveugle est necessaire, 

- aucun acces par la face arriere cachee 42 du support ne permet 
de fixer un ecrou, tel que par exemple pour un tube profile creux, 

- l'eroploi d'un ecrou-rivet taraude est necessaire a I'asseniblage 
de deux pieces, 

25 - la faible epaisseur du support ne permet pas un taraudage resistant. 
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Revendications 

J - Ecrou cylindrique (J) a sextir en aveugle dans un trou (42) 
d'un support (4), coroprenant une tete a syroetrie axiale (2) et un 
fourreau (3) a extremite taraudee (32), caracterisee en ce qu'il 
coraprend des cannelures (5) saillantes sur la p§riph£rie externe du 
fourreau (3) et sous la tete (2) . 

2 - Ecrou conforme a la revendication 1, caracterise" en ce que 
les cannelures (5) sont des generatrices. 

3 - Ecrou conforme a la revendication 1 ou 2, caracterise en ce 
que les cannelures (5) ont une longueur plus grande que l'epaisseur 
du support (4) et ont leurs extremites plaquees contre une face (42) 
du support (4) apres formation d'un bulbe (60) lors du sertissage. 

4 - Ecrou conforme 5 l'une des revendications 1 & 3, caracterise 
en ce qu'il coraprend des cannelures (21) saillantes sur la face sous- 
jacente (20) de la tete (2). 

5 - Ecrou conforme a la revendication 4, caracterise en ce que 
les cannelures (21) de la face sous-jacente (20) de la tete sont 
radiales . 
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